SKYCARE P2630

Tinta de Fundo Epoxi Fosfato de Zinco de Alta Espessura

SKYMAR CQD

1106-1000

Componente A: Aspecto:  Fosco

Componente B:  9110-0905

.

Cor: Branca—Cinza e Vermelha

Descri¢do e Caracteristicas:

Tinta de fundo epdxi fosfato de zinco de alta espessura.
Possui excelente aderéncia sobre tratamento mecanico
"Surface Tolerant".

Tinta ecologicamente correta (baixos teores de volateis
organicos).

Atende a Norma Petrobras N-2630.

Utilizacdo:
Para a protecdo anticorrosiva de superficies de aco
carbono em:

v’ Fdbricas de papel e celulose.

v Plataformas de exploracdo de petrdleo Industrias
Quimicas e Petroquimicas.

v Navios.

v' Outras aplicacdes consultar nosso Departamento
Técnico.

Aplicacdo:

O Skycare P 2630 é um primer de facil aplicacdo, de uso
geral, quando se busca todo o beneficio de uma tinta
epoxi, como: resisténcia quimica e mecanica.

O Skycare P 2630 pode ser utilizado como tinta de fundo
para esquemas de alto desempenho, podendo
posteriormente receber acabamentos epoxi,
poliuretano, acrilico ou sintético.

Instrucdes para aplicagdo:

Preparo do produto: Agite o conteddo de cada um dos
componentes, vigorosamente, se possivel com agitador
mecanico. Assegure-se de que todo o liquido esteja
homogeneizado. Adicione o componente B ao
componente A, obedecendo a relacdo de mistura.
Misture lentamente, se possivel com batedor
pneumatico. Adicione o diluente somente depois que a
mistura dos dois componentes estiver completa.

Aplicagdo: Reforce todos os cantos vivos, fendas e
corddes de soldas, com trincha, para evitar falhas
prematuras nestas dreas. Quando aplicar por
pulverizacdo, faca uma sobreposicdo de 50% de cada
passe da pistola, para evitar que fiquem areas
descobertas e desprotegidas, terminando com repasse

cruzado. Excessiva diluicdo da tinta pode afetar a
formacdo e o aspecto do filme e dificultar a obtencdo da
espessura especificada. Nao aplique a tinta apds o
tempo de vida util da mistura.

Preparagdo da superficie:

A superficie deverd estar isenta de po, 6leos ou gorduras
e materiais em desagregacao. Caso haja oleosidade na
superficie use solugdo desengordurante SKYCLEAN 2000
ou panos limpos embebidos em DILUENTE 1000-7100.

Aco carbono: O preparo de superficie minimo necessario
deve ser o de limpeza com ferramenta mecanica padrao
St-3 da Norma ISO 8501-1.

OBS.: Este tratamento ndo se aplica ao ago carbono com
carepa de laminacdo intacta. Grau A de corrosdo.

Métodos de aplicagdo:

Pistola Airless: Pressdo 2400 Psi; Mangueira % " de
didmetro interno; bicos 0.15" a 0.19"; Filtro malha 60;
Diluir se necessario.

Pistola Convencional: Pistola JGA 502/3 Devilbiss; Bico de
fluido EX; Capa de ar 67 ou similar; Pressdo de
atomizacdo 50 Psi; Pressdo no tanque 30 psi; diluir se
necessario.

Trincha: Usar trincha com 75 a 100 mm de largura para
superficies maiores e com 25 a 38 mm para parafusos,
porcas, corddes de solda e retoques.

Rolo: Usar rolos com |3 de carneiro pelo curto ou I3
sintética.

Condi¢Ges de Armazenamento:

Conservar o material em lata fechada e ao abrigo das
intempéries, e de umidade, sob temperaturas que nao
ultrapassem 409C.

Outras informag0es:
Relacdo de mistura em volume, 3:1.

Sélidos em volume, 80%.

Espessura recomendada por demdo, 150 micrometros.
Pot Life, 2 horas.

Diluente recomendado, 1000-7100.

Vida util em estoque, 12 meses.

Endurecedor, Poliamida.
Cura total, 7 dias.
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